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Coklu kamera ile
endustriyel kalite kontrol

URETIM TESISLERi / MAKINE URETICILERi / GORUNTU iSLEME ENTEGRATORLERI

Yuksek goruntd yukdnu Uretim hattinin yaninda isleyin.
Kusur adaylarini Uretim ve kalite kayitlariyla eslestirin.

Referans platform gérseli
iHTIYAC

Birden fazla goéris noktasi, yluksek ¢ézuniarlik veya ayni anda calisan farkli modeller, kompakt bir uc
cihazin kapasitesini asabilir. Hattin durmadan calismasi icin analiz ve kayit yukunun birlikte
boyutlandiriimasi gerekir.

SAHADA NASIL CALISIR?

Kameralar Grina farkli acilardan goérintiler. F-Al Gzerindeki uygulama, kusur adaylarini Grin kimligiyle
eslestirir. Sonug, uygun arayuz Gzerinden kalite sistemine veya PLC entegrasyonuna iletilir; sipheli
ornekleri kalite uzmani inceler.

Girdi EndUstriyel kameralar, aydinlatma ve Urln / tetikleme bilgisi
Yerel islem Gorsel model cikarimi, istasyon esleme ve kusur kaydi
Cikti Kalite uyarisi, Grtin bazl izlenebilirlik ve secilmis gérintu

BEKLENEN iS FAYDASI

Manuel gorsel incelemeyi desteklemek ve kusurlarin hangi istasyon veya partiyle iliskili oldugunu izlemek.
Tasarruf ve fire etkisi, pilotta gercek Uretim verisiyle hesaplanir.

Uygulama 6nerisi / Olciilmiis misteri sonucu degildir
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Konfigurasyon ve pilot plani

ONERILEN BASLANGIC

Standart F-Al Air, uygun ayrik GPU ile degerlendirilir. MX2 foylndeki GPU segenekleri ve 96 GB’a kadar
bellek tavani konfiglirasyona baghdir. 64 GB / RTX A1000 6zel 2U teklifi farkh bir baslangig
konfiglrasyonudur.

Goruntiileme Lens, 1sik, hareket bulanikligi ve tetikleme dogrulanir. Kamera karti ve strici
uyumlulugu ayrica secilir.

Hat entegrasyonu PLC / MES baglantisi yazilim ve uygun I/O gerektirir. Gercek zamanl kontrol sireleri
pilotta olcalar.

Termal / bakim Toz, yag buhari ve pano isisi sogutma secimini belirler. Fanless ancak uygun GPU ve
termal testle sunulur.

PiLOTTA OLCULECEK SONUCLAR

Kusur yakalama Etiketlenmis orneklerde kagirilan kusur ve yanlis red orani
Cevrim siiresi Uriin basina analiz gecikmesinin hat temposuna uyumu
Sureklilik Vardiya boyunca kare kaybi, sicaklik ve uygulama kesintisi

Hedef esikler pilot 6ncesinde musteriyle belirlenir. Yukaridaki 6lcUtler basar taahhldi degildir.

Pilot kapsami: Tek Urln ailesi ve tek kusur sinifiyla baslayin. Gergek hat érneklerini uzman etiketleriyle
karsilastirin. Sonraki kamera ve model artisini dlglilen kapasiteye goére planlayin.

Hedef musteri: Kalite yoneticisi, fabrika otomasyon sorumlusu ve makine Ureticisi.
ilk gériisme: Hangi kusur is acisindan kritik? Hat cevrim siresi nedir? Sonuc PLC'ye mi MES’e mi aktarilacak?

Pazar referansi: Advantech’in makine gortsi uygulamalari, yogun yerel gorintl isleme ihtiyacina pazar 6rnegi olusturur.

Advantech: makine gorisi ve yapay zeka

Teknik temel: MiTAC MX2-10ADP-D foyU ve 2U 6nerisi (16.04.2026), s.2-4. Rakip ornekleri Falcon22 igin test sonucu veya ortaklik beyani
degildir.
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